
山东亿嘉农化有限公司北海分公司

олл 吨κ年 нπ氯丙烯腈技改项目竣工投产公示

一、项目基本情况

序号 项目 内 容

1 建设项目名称 300吨/年2-氯丙烯腈技改项目

2 性质 改扩建

3 建设单位名称 山东亿嘉农化有限公司北海分公司

4 建设地点
山东寿光羊口镇渤海工业园黄海路88号山东亿嘉农化有限公司北海

分公司厂区内

5 安全预评价 济南浩宏伟业技术咨询有限公司（2020.12.29）

6 安全设计 山东富海石化工程有限公司（2020.06）

7
试生产条件安全评

价报告
济南浩宏伟业技术咨询有限公司（2021.12.29）

8 环评情况 山东共享环境管理咨询有限公司，2020年8月

9 环评批复情况

潍坊市生态环境局，潍环审字[2020]53号文《关于山东亿嘉农化有

限公司北海分公司300吨/年2-氯丙烯腈技改项目环境影响报告书的

批复》（2020.12.16）

10 建设规模 年产 300 吨 2-氯丙烯腈

11 劳动定员 15，内部调剂，无新增

12 开工竣工时间 2020年9月开工建设，2021年11月竣工。

二、项目建设情况

工程组

成
装置名称 实际建设情况

主体

工程
新建车间

1座，3 层，建筑面积 450 ㎡，项目利用原装置部分生产设备及公用设备，淘汰部分

老旧设备，氯化釜 3000L、消去釜 5000L、水洗釜3000L、蒸馏釜 3000L、干燥釜 3000L、

废水处理釜 5000L 主体生产装置均新建，部分中间罐包括分水过渡罐、碱性废水分

水罐蒸馏事故缓冲罐等利旧。

辅助

工程

办公楼 1 座，位于厂区南侧，面积 1620 ㎡

食堂 1 座，位于厂区东南角，面积 252 ㎡

宿舍楼 1 座，位于厂区南侧，面积 531 ㎡

控制室

在厂区东侧南部设置控制室，采用钢筋混凝土抗爆结构，控制室内设置控制机柜、UPS 电

源、空调、可燃有毒气体报警控制器、火灾报警控制器等。

贮运

工程

液氯仓库

位于厂区北侧，储存液氯钢瓶，最大储存数量为 6 个，液氯仓库西侧设置尾气吸收装置，

北侧设置碱液池，用于风险状态下的防范液氯仓库内安装报警仪，外部安装引风机和碱液喷

淋塔，引风机和喷淋塔循环泵电源与报警仪连锁，事故状态下自动启动，将泄露氯气抽入碱液喷淋

塔吸收。

固体原料

库
储存氯化钙、轻质碳酸钙、对苯二酚、硫代硫酸钠。

罐区 储存丙烯腈，液碱。



桶装原料

区
1 座，位于厂区东南部，储存吡啶、次氯酸钠溶液、2-氯丙烯腈。

高锰酸钾

仓库
储存高锰酸钾

公用

工程

供电 寿光羊口化工产业园电网提供，设 10kv/380v 变电室

供水

羊口清水湖水库供给，厂区用水水源来自寿光羊口化工产业园配套供水管网，供水管径为

DN100，压力 0.3MPa，供水量为 50m³/h。厂区现有装置用水量为 12.6m³/h，余量为 37.4m

³/h，本项目最大瞬时用水量为 4m³/h，供水水质、水量、水压能够满足本项目需要。

供气

1.本项目仪表用压缩空气主要依托厂区内原有空压制氮站（制冷车间），内设 BLT-30A

型螺杆空气压缩机 1 套，供应生产所需压缩空气并供制氮机分离氮气用，供气压力

0.8MPa，供气能力 216Nm³/h 目前厂内已有装置压缩空气用量 80Nm³/h。本项目采用

自动化控制，仪表空气最大用量为 5Nm³/h，设置一台 1m³空气缓冲罐，可满足本项目

不少于 15min 的仪表用气需要。

2.厂区原有空压制氮站（制冷车间）内设有 1 台 HBFD-60-99.5 型制氮机，供气能

力为 60Nm³/h，厂区原有生产装置用氮量为35Nm³/h本项目正常氮气用量为 5Nm³/h，

氮气余量可以满足本项目要求。

蒸汽

厂区用蒸汽来自山东金英利新材料股份有限公司，厂外蒸汽经减压后接至本项目厂区

内管径 DN150、压力 1.0MPa、195℃的蒸汽总管，供汽量为 3t/h；厂区原有生产装

置蒸汽用量为 1.85t/h，供汽余量为 1.15t/h，本项目蒸汽瞬时最大用量为 0.6t/h，

压力 0.4MPa，余量能够满足要求。

制冷

设冷冻站，一套氟冷螺杆制冷压缩组，本项目正常用冷量为 30000kcal/h，用冷依

托厂区现有制冷机组，制冷车间内设有 1 套 GSW-1180ZY-2 型水冷螺杆盐水机组，

并配套油分离器、蒸发器冷凝器、虹吸式油冷却器、干燥过滤器等，最大制冷量为

1005340kcal/h（标准工况）；制冷剂为 R507（五氟乙烷和三氟乙烷共沸物），载冷剂

为 30%的氯化钙水溶液。厂区现有生产装置用冷量为 60 万 kcal/h，余量为

405340kcal/h，制冷余量可满足本项目需要。

循环水池
设两个循环水池，循环水规模为 1000m³/h，位于厂区西侧中部，106 车间南侧，制

冷车间西侧

污水处理

系统
位于厂区西侧中部，处理能力为 100m³/d

消防水池 消防水池罐区南侧，蓄水量 965m³。

事故水池 事故水池在罐区南侧，42m（东西）×15m×1.5 米，容积1000m³

环保

工程

废水

生产废水在废水处理釜暂存后，输送至 5m³/d 废水处理釜，经次氯酸钠+液碱处理后，

浓缩，收集的馏分与车间地面冲洗水、循环冷却排污水和生活污水一同输送至厂区污水处

理站进行处理，处理达标后输送至清水暂存罐暂存，经寿光清源水务有限公司检测合格后排入

清源水务进行集中处理，最终达标排入联四沟。

废气

氯化工段含氯废气先经过一级冷凝+液碱+硫代硫酸钠混合液吸收，除去大部分尾

氯，少量尾氯再与车间其他工段废气合并，进入尾气处理系统经碱液喷淋+KMnO4氧

化，再经活性炭吸附系统后通过 30m 高排气筒 DA002 排放。

固废

废水处理釜浓缩的废盐、污水处理站污泥、实验废试剂、废灯管、废电池等厂内现有

危废库暂存，委托有资质单位处置。

旧包装袋、生活垃圾等一般固废，由环卫部门清运。厂区目前设置两座危废暂存库，

分别为厂区东北 432m³（12m× 6m×6m ）及西北角危废暂存间 1350m³（15m×15m×

6m ）。

噪声 对高噪声设备采取基础减震、厂房隔声、加装消声器及柔性接头等措施进行降噪处理。
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